
1008AM 1 1008 45 22
1008BM 2 1008 45 22 5.0 2.5
1210AM 1 1210 60 25
1210BM 2 1210 60 25 6.0 3.0
1215AM 1 1215 60 38
1215BM 2 1215 60 38 6.0 3.0
1610AM 1 1610 70 25
1610BM 2 1610 70 25 10.0 4.0
1615AM 1 1615 70 38
1615BM 2 1615 70 38 10.0 4.0
2017AM 1 2017 90 45
2017BM 2 2017 90 45 12.0 4.0
2517AM 1 2517 105 45
2517BM 2 2517 105 45 16.0 4.0
2525AM 1 2525 105 64
2525BM 2 2525 105 64 16.0 4.0
3020AM 1 3020 130 51
3020BM 2 3020 130 51 20.0 5.0
3030AM 1 3030 130 76
3030BM 2 3030 130 76 20.0 5.0
3535AM 1 3535 160 89
3535BM 2 3535 160 89 22.0 5.0
4040AM 1 4040 185 102
4040BM 2 4040 185 102 24.0 5.0

Best. nr. Bussn. A B C D E F
Code Bushing h8

30.25 1210 70 65 64.5 25 9 10
30.40 1215 73 60 58.0 38 16 11
40.25 1610 80 75 74.5 25 9 10
40.40 1615 83 70 68.0 38 16 11
50.30 2012 95 90 89.5 32 12 12
65.45 2517 115 110 109.5 44 19 15
75.50 3020 145 140 139.5 50 19 15
75.75 3030 152 130 125.0 76 25 19
90.65 3525 190 180 179.5 65 25 25
90.90 3535 184 155 151.0 89 32 25

100.100 4040 200 190 189.5 101 32 30
115.115 4545 210 200 199.5 115 40 30
125.125 5050 230 220 219.5 127 40 35

Svetsnav för konisk klämbussning.
Welding hub for taper bush
Material = stål / steel

Mellanhylsa / Adapter
Material: GG 20-25

+0.025
+0.075
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B

Reservation för måttförändringar / Reservation for dimensional changes
Mått i mm  /  Dimensions in mm

SVETSNAV OCH MELLANHYLSOR
WELDING HUBS AND ADAPTERS

Best. nr. Typ Bussning C B H9 Kildjup
Code Type Bushing Kilbredd Key-way

Key-way width deept

1  Utan kilspår på ytterdiametern / Without key-way on the outer diameter
2  Med kilspår på ytterdiametern / With key-way on the outer diameter


