VRIDSTYVA KOPPLINGAR
BACKLASH FREE COUPLINGS

Flexsteel
Val av kopplingsstorlek:

Ta fram den korrekta servicefaktorn “fs”
och dividera denna med det nominella
vridmomentet (se varde T).
Det 6verforda vridmomentet maste alltid
vara mindre an _T_

fs
| servicefaktorn "fs” ingar radial och vinkel-
férskjutningsfaktor "f1”, maskinfaktor "f2”
samt temperaturfaktor "f3”, vilket ger
fs =f1 x f2 x f3

Forskjutning och férskjutningsfaktor f1:

Den i tabellen pa sid xxx omgivna av-
vikelsen Arad, Aax samt Aang, kan €j
existera samtidigt. ATOT ar ett férhallande
mellan dessa tre, se fig. 4.

T ex. 80% Aax + 20% Arad ger 0% Aang
eller 60% Aax + 15% Arad ger 25% Aang.
Den sammanslagna totala vinkelavvikelsen
ATOT erhalls ur foljande formel.

ATOT [°] = Aang + arcsin Arad
2 (H-B)

Vérde H och B finns pa sid xxx avvikelse-
faktorn f1 erhdlls genom att satta in ATOT
i tabellen fig. 5.

Driven Maskin faktor f.
Blandare och centrifuger, 1&gt troghetsmoment och tunna vatskor 1.00
Blandare och centrifuger, hogt tréghetsmoment och trogt flytande véatskor | 1.75
Centrifugalkompressor, turbo kompressor 1.50
Kolvkompressorer 2.50
Strangsprutmaskiner och blandare for plastmaterial 1.75
Roterande ugnar 2.00
Krossverk 3.00
Svetsgeneratorer 1.75
Generatorer, 24 timmarsdrift 1.00
Platpress, upprullning och tvattmaskiner 1.75
Foérpacknings- och buteljeringsmaskiner 1.50
Papper- och textilmaskiner 2.00
Trabearbetningsmaskiner 1.50
Maskinverktyg huvuddrift 1.75
Maskinverktyg hjalpmaskiner 1.00
Hissar, kranar 2.00
Kvarnar 2.50
Conveyrar 1.50
Centrifugalpumpar, 1&gt tréghetsmoment och tunna vatskor 1.00
Centrifugalpumpar, hogt troghetsmoment och trogt flytande vatskor 1.75
Kolvpumpar 2.50
Kugghjulspumpar 1.50
Pressar, tryckmaskiner 3.00
Blasmaskiner, 1agt tréghetsmoment 1.00
Blasmaskiner, hogt tréghetsmoment 2.00

Belastningsfaktorn f2 maste ékas nér:
e f2 + 0.9 for kolvmotorer med 1, 2 eller 3 kolvar.

e {2 + 0.4 for kolvmotorer med 4 eller fler kolvar
samt for hydraulisk drift.

* +25% vid alternerande rotation eller mer dn 60 starter

p

er timma.

Temperaturfaktor f3:

Flexsteel forblir opaverkad av temperaturer upp till 160 °C.

For hogre temperaturer maste f3 tas med i kalkyleringen,
se fig. 6.
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